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. Prif-Nr. C 7310
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / EN 10204 3.1 Insp.No.
INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1 Blatt: von'
Page: 1 of: 2
Best.-Nr.
Best.-Nr. 4500024551
B Flowserve Essen GmbH +Postfach 400132+ D-45076 Essen thrgd 20. 01. 2005
Prufgegenst 1 Stiick Stellventil(e)
AIR LIQUIDE AGS Article Pcs. Control valve(s)
Typ DN 25
. Type 350 P2 PN 40
FUTINGSWEG 34 .
Serien-Nr., C 73101
Serial-No. - 7
47805 KREFELD (Pos. Nr.) A AWK
MeBstelle HV -20013
| Tag-No.
Priifgrundlage: DIN 3230 Teil 3, ANSI/FCI 70 -2,
Test requirements: DIN IEC 1349 Teil 4
Pritfimedium Pritfdruck PNxL.5 Haltezeit Priifergebnis Kennzeichnung nach DGRL
Festigkeitspriifung | Test m‘edlumﬂ Test pressure_ ANSIClass xl 5 Holding time Test result Marking accordance PED
Hydrostati t il Lot Lt ohneBefnd
ydrostatic tes ‘oobjection” D CE 0044

xX] PEDArt.33

priifung R

Sitz
Leakage test seat |
Durchstrahlungs- Pritfergebnis Sauberkeitspriifung / Cleanliness test Werkstoff, Abmessung, Kenn-
priifung Test result zeichnung, Bauausfiihrung und
X-ray Funktion wurden gepritftund
examination entsprechenderBestell-
spezifikation.
Oberfldchen- Priifergebnis Material dimension, marking,
riBpriifung Test result manufacmnngandmncgonam
Surface tested inaccordance with the
orderrequirements.
defect test Dl
Bauteil Werkstoff Zeugnis-Nr./Certificate-No. Bauteil Werkstoff Zeugnis-Nr./Certificate-No.
Component Material Schmelze-Nr./Heat-No, Component Material Scthelze-Nereat-No.
Pmbe,-Nr/rest No robe-Nr./Test-No.
Ventil-Gehiuse
Valve body
Flansch
Flange
Flansch
Flange
Aufsatz
Bonnet

Unser QM-System wurde gepriiftund bestitigt nach DINEN 729-3,AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,DGRL97/23/EG ModulH /H1 und DINEN 9001:2000
Our QM—System was surveyed and certified acc. to DINEN 729 -3, AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,PED 97/23/EG module H /H1 and DIN/EN 9001:2000

W. Frlese

Der Werkssachverstindige
Manufacturer’s inspector

N. Thomas

Der Abnehmer

Manufacturer’s tester

Essen, den

22. 04. 2004

FLOWSERVE ESSEN GMBH « POSTFACH 400132 +D -45076 ESSEN - TEL

.+ (0201) 8919-5+ FAX: (0201) 8919-600




= FAULENBACH
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L oy
B Feb. 2005 #1' SCHMIEDETECHNIK
EINGEGANGEN el
Robert-Koch-StraBe 6
D-51674 Wiehl
Telefon 02261/97461-0
Telefax 02261/97461-9 @‘é‘%’,@
Internet: wwwiaulenbach-gmbh.de ol 180 Woorzn0 |
FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK GmbH & Co. KG - Robert-Koch-Str. § - D-51674 Wieh! E-Mail: info@faulenbach-gmbh.de itk
Flowserve Essen GmbH
Manderscheidtstrasse 19
45141 Essen 219G 05
ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.
nach/acc.to/Selon EN10204/3.18
Bestell-Nr.f Order No./MNo.Conmymande Auftrags-Nr. /Ref. No/Reference Zeugnis-Nr, /Cert.No./No.Cerlificat DatunvDate/dste:
051879 239816 12048 23.02.2005 TL
-Erzeugnisform/Product/Produit; Scheibe, geschmiedst
Lieferzustand/Delivery contition/Etat de livralson : geglaht, vorgedreht
Lieferbedingungen/Delivery requirements/Specification: ASTM B164-03
Werkstoff Nr./Material/Matiere: UNS N04400 / 2.4360
Position | Anzahl Abmessung Chg. Nr.  Heat [ Probe Nr, Erschmelzungsart
ltem Quantity Dimensions No. Coulee No. | Sample No. Melting process
Poste Nombre Dimension Eprouvette No, | Mode d'elaboration
2 2 120 rund X 165 mm 65187 692 E
Ergebnisse/Results/Resuitats
Chemische Analyse/Chemical Composition/Composition Chimique
GoNHeNe T%C [%Si |%Mn [%P [%S |%Cr |[%N |[%Mo |%A |%Ti %V
65187 0,12 (0,25 [1,20 0,001 65,95 0,028 10,037
‘ %W 1%Co |%Cu |%Nb [%N (%H |%0 [%Fe |%B |%Mg|%Ta
30,38 1,97
y
Mechanische Werte/Mechanical properties/Caracterlstiques Mecaniques _
Probe Nr. L Kerbschiagarbeit Hairt
S;?n:le ;40 ng:tlun Rp 0'2% Rp 1'0% Rm A Z ln?pac( vaal?zi ’ Hardeness
| Eprouvette | Position Resilience Durete'
692 N/mm? N/mm? N/mm? % % J J J HB
RT L 216 557 42 ) 163
Verwechslungsprifung wurde durchgefihrt/Posilive Material ldentification/Test Anil-melange:
(x) ohne Befund
IK-bestandig gemiVintergranular comrasion lest acc.to/Controle Corroslon Intergranulaire selon:
()
Besichtigung und MaBprlfung/Visual & Dimensional Control/Controte visuel/dimensionnet:
{x) ohne Befund
Die gestallten Anforderungen sind erfiiit /Materiaf conformes to requirements of order./Ceriifical de Conformite’,
{x)
Anlagen/Encl./Annexe.:
()
Datum/Date/Date: 23.02.2005 Werkssachverstindige/Works Inspector/Responsable Qualite
_ Andreas Noever /\/
FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK  Registergericht K8in HRA 17090 Deutsche Bank AG Gummersbach Dresdner Bank Gummersbach Volkshank Oberberg ¢G

GmbH & Co. kG Perstnlich hattender Gesellschatier: Faulanbach Verwaltungs GmbH  (BLZ 38470091) Kio-Nr. 0185520 (BLZ 37080040) Kto.-Nr. 0946823700 (BLZ 384621 35) Kto-Nr. 7016054016
Chmigskamp 8 Sitz Gummersbach, Reaistangericht Kaln HRB 39275 IRAN CONF- NF2T 3RATANAE NNIRRAZ00N  IRAN NONF NFIGATARONANNAAARIATAN  IRAN CNNF: NFAAARAR MAR TMANRAN 1




WarrdhsCHmIoT W

Spezialfabrik fﬁM-’Edelsmhmqnsche 1375603

unserokom-tie: 60 , 716

(hre Bestellung Nr.:
Your Ordet No.: 036794

Bagtelidutum: - _
Y:ur:)rd:rud':to: 24-10-03

Tag der Lleferung: e
Dats of Defivery: 27=10-03

vonwate: ] 4541
Abnahmeprifzeugnis 3.1 B .

Ewald Watienschmidt GmbH + Co, KB - Poetfach 1182 « D-57473 Wendan

Flowserve Essen GmbH
pPogtfach 400132

45076 Essen

nach DIN 50 049/ EN 10 204
| Inspection Certificate 3.1 B
AP according to DIN 50 048 / EN 10 204
(j ZerrelBversueh/KKerbachlagprobe 1SO-Y Tensile/impsot Test 1IS0-V -
Pot, | Ei0ckeah! Pritfgepanatand; Gasskachmiedertichs, whrmwiehsndelt, Ersshralitngear! Probadln, | 02 1% Zug Doir | Etnachnt- Ketberhngeted -
aipelllg gedrelt, Probeniages tengantisl Schmole-r, Greree  {Dehogrense]  fesligkeh | eung | rung
ftem{ pleoe Teok Qubjeat: Orop forging pledes, heatiteatst, Skeeimaking Test-No. 0,2 fimk 1% Tomalle €lon- { Hedue. ) Iaphed .
o sutfacad ellcound, Lecation of spaciman: tangential Process fatkn  {proofstress]  Siremght | gaton |  tion Birenght
HerNo, et | e | wiewt | s | W Jouda ¥
Antordurongsn: 510-—
Raquirements: 200 235 710 35 60
Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527 o
1 20 DN 25 / C PN 40 E 470720 8518 298 322 569 54 70 201 185 1%2 '
(010061341)
/ Analyse / Analysis
U gchmelze/Heat c gi Mn, P 8 Cr Ni Ti . -

470720 0,042 0,450 1,750 0,033 0,022 17,10 9,840 0,390

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der fSchmicdewdrme in Wagper abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately qusenched in water acc. to DIN 17440.

Schmalz-Analyse laut $tahih ller. Analyais according to atael mill, Anfordsningen: TRB 100, AD W 2, W 8, W 10, AD20400
B Qung und A g ohne Beanstandung, Inspection and dimenslons without complalnts, Raquiremants:  OIN 17440 035 ) 10222_5
Dile Prifung nech DIN 50914 wutdo durchgefiihrt, Das Mater{n! let bastindly gegen interkristalline Komroslon,
The Ingpection wase carried out in &c¢. with DIN 50814, The masterial is reaisiont to intercristalline corrouion. atnut}ulchnuno dar Telist DIN 2518 / AD W13
Die Werketofiverwachslungsprifung wude mit einem Bpocmlgcrll du'cbgvﬂlhn. 0.8, arking of P2
The test on corvact material nas hean made with & spactral unit: wihout mn}g;x’mm‘" stiindigen:
Unesr Q8-8yatem wurde Ubarprift und bestitigl nach AD W 0, TRD 100, DIN/SO 9002, Q8P ¢ . . “
AVB D 100/30 und KTA 1601, i 0. TRD 100, 002, GSP de, Stempal de Lisferwertas: o
Our QA-Sysiom wag lurwyod and cartiied recorging to AD W O, TRD 100, DIN/ISO 8002, QSF 4a, mp ol Supplier
AS D 100!50 and KTA 14 Datum:
RL 97/23/EG, ¥B4000 wo Date: 27-10-03
Diese Bescheinigung nach DIN 500497 EN 10 204 wurde unter Einsatz elnes DV-Systems erstelit dessen Watfenschmldt QmbH + Co. Kﬂ
Ekgnung dem TOV nachgewlesen wordenist. Sle Ist ohne Unterschrift das Werkssachverstsindigen gtiltig. T, Baz‘ner

Verdnderungen [n der Beschetnigung werden als Urkundenféischung und Betrug strafrechtiich verfolgt. ber Werkssachverstind ™ .
vorstandiao e Expe



o ai?

WAFFENSCHMIDT 0., ™

l309002 Spez|qlfqbnk fur‘ ‘& Ede'SthlﬂdnSChe

e 75.812

Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden

(hre B {1 Nr.:
YourOrder Now | 044568 |
Flowserve Essen GmbH Bostatldat |
estetidatum: |
Your Order date: 05-07-04
Postfach 400132
Tag der Lieferung: 05—07—-04

Date of Delivery:

Werkstoft-Nr.: 1.4541

Material-No.:

45076 Essen

Abnahmepriifzeugnis 3.1 |

nach DIN 50 049 / EN 10 204

Inspection Certificate 3.1 B

according to DIN 50 049/ EN 10 204
ZerrelBversuch/Kerhschlagprobe 1SO-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pas, | Stockezhl Priifgegenstand: Geagnkachmiedestlcke, wirmpbehandatt, Erschmelzungeart Probe-Nr, 0,2 1% 2ug- Dshe | Elnachnl- Korbsct
aligeltly gedreht, Prebenlaga: tangentlsl Sehmalze-Nr. Grenzo |Dehngrenze| festigkelt aung rung
ltem| pisce Tost Subjact: Drop forging placse, heat treatsl, Steolmaking Tost-No, 0,2 limi- 1% Tonsite glon- | Roduo- Im
No, surfacad allround, Locstion of spaciman: tangential Process fation  |proof stress]  Stranght | gaton tion St
HeatNo. Nimmt | Nimmt | Nmmt | % % &
Anfordarungen: 510-
Requirements: 200 235 710 35

Blindflansche DIN 2527 / Blind Flanges DIN 2527

1 3 DN 25/ C PN 40 E 31456 8496 294 318 566 57 76 271 2
(010061341)

Gt e e s Lo re B S AL e L R i

2 Ait+n H 1‘7“& QRA'R ")'7Q 2071 BAA BR 79 179

Analyse / Analysis

gchmelze/Heat (o} si Mn P s Cr Ni Ti

31456 0,042 0,560 1,730 0,020 0,001 17,35 10,30 0,280
470720 0,042 0,450 1,750 0,033 0,022 17,10 9,840 0,390
32694 0,023 0,380 1,830 0,022 0,023 17,50 10,37 0,270

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der 8chmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Schmelz-Analyse laut Stehlhersteller, Analysis according to steel mill, Anforderungen: TRB 100, AD W 2, W9, W 10, AD2:
htigung und A ing ohne B dung. Inspaction and dimensions without ¢omplaints. Requirements:  OIN 17440 09/36 EN

Dle Prifung nach DIN 50914 wurde durchgefihrt, Das Materia! ist bestdndlg gegen interkristalline Kowosion. !

The Inspection waa carried aut in ace, with DIN 50914, The material is resistent to intercristalline corrasian. aenn‘zslc?r';ung der Teile: DIN 2519 / AD W13

Dle Warkatotfverwechslungspriifung wurde mit einem Spectralgerit durchgeflhrt: 0.B. arking of Parts:

The test on corract material has bean mada with a spactral unit: withaut cormplaints. g:ampglt%zs;hrl:mssachversﬁndlgen;

Unser QS-System wurde liberpriitt und bestiitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, sv:mpal des Lléferwsrkas- .“.n,\7-..

AVS D 100/50 und KTA 1401, s'ampot o lior: : g

Our OA-System was surveyed and certifiad according to AD W 0, TRD 100, DINASO 8002, QSP 4a, p ol Suppiler:

AVS D 100/50 and KTA 1401, Datum:

RL 97/23/EG, AD2000 W0 Date: 05-07-04

Diese Beschelnlgung nach DIN 50 649/ EN 10 204 wurde unter EInsatz elnes DV-Systems erstellt, dessen Waffenschmidt @GmbH + Co. 1

Eignung dem TUV nachgewlesen worden Ist. Sle Ist ohne Unterschrift des Werkssachverstindigen guiltig. Jens wagener

Verdnderungen In der Bescheinigung werden als Urkundenfadischung und Betrug strafrechtlich verfolgt .
Der Werkssachverstindige  The Exg
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28. Feb. 20%
EINGEGANGEN

Robert-Koch-Strafie 6

D-51674 Wiehl

Telefon 02261/97461-0

Telefax 02261/97461-9

internet: wwwiaulenbach-gmbh.de
E-Mail: info@faulenbach-gmbh.de

FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK GmbH & Co. KG - Robert-Koch-Str. 6 « D-51674 Wiehl
Flowserve Essen GmbH

Manderscheidtstrasse 19 218 G 05

45141 Essen

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.
nach/acc.to/Selon EN10204/3.1B

Bestell-Nr./ Order No./No.Commande Aufirags-Nr. /Ref. No/Reference Zeugnis-Nr. /Cert.No./No.Certificat DaturwDate/date:

051879 239816 12047 23.02.2005 TL
Erzeugnisform/Product/Produit: . Schelbe, geschmiedet

Lieferzustand/Delivery contition/Etat de livraison : gegliiht, vorgedreht

Lisferbedingungen/Dellvery requirements/Specification: ASTM B164-03

Werkstoff Nr./Material/Matiere: UNS N04400 / 2.4360

Position Anzah.l Abrmessung Chag. Nr. Probe Nr, Erschmelzungsart
Item Quantity Dimenslons Heat No. Sample Na. Melting process
Poste Nombre Dimenslon Coutea No. Eprouvelte No. | Mode d'elaboration
1 2 100 mm rund x 95 mm 4435 285 E

Ergebnisse/Results/Resultats
Chemische Analyse/Chemical Composlition/Composition Chimique

Cho NeealNo. T, C [% S |%Mn |%P [%S |%Cr |%Ni [%Mo [%Al [%Ti [%V
4435 010 10,21 [1,22 {0,003 [0,002 Rest

%W 1%Co |%Cu|%Nb |%N |%H |%0 |%Fe |%B [%Mg|%Ta

30,40 2,23

Mechanische Werte/Mechanical propertiesiCaracteristiques Mecaniques —
Sametio | Loasion | RP 0,2%  |Rp1,0%  |Rm Al 2 fimsvie Hordnes
Eprouvetle | Position Reslllence Durele’
285 N/mm? N/mm? N/mm? % % | J J J HB
RT L 202 558 49,2 ‘ 164

Verwechslungsprifung wurde durchgef?)hrUPosmve Material {dentification/Test Anti-melange!

(x) ohne Befund

1K-bestandig gemaiVintergranular carrosion lest ace.to/Controle Corrosion Intergranulalre selon:

éasi)chtigung und Ma@prufung/Visual & Dimensional Control/Controle visuel/dimensionnel:

(x) ohne Befund - _

Die geslellten Anforderungen sind erfulit./Materiat conformes to requirements of ander/Certificat de Conformile’,
X)

Anlagen/Encl.JAnnexe.:

)
Datum/Date/Date: 23.02.2005

Werkssachversténdige/Works Inspecior/Responsable Qualite

Andreas Noever /f“‘/

FAULENBACH SCHMIEDETECHNIK  Registergericht Kbin HRA 17090 Deutsche Bank AG Gummersbach Dresdner Bank Gummersbach Volksbank Qberberg G

GmbH & Co. KG Persénlich haftender G Faulenbach Verwallungs GmbH  (BLZ 384 70091) Kio-Nr. 0185520 {BLZ 37080040} Kto-Ni. 0946823700 (BLZ 38462135} Kio-Nr. 7016054016
Ohmigskamp 8 Sitz Gummershach, Redlsteraericht Kdln HAB 36275 IBAN CODF: NE27 38470091 ANIRERZONN  IRAN CONF: DFPARTORNNADNUARAZATN  IRAN CANF NFAARAA HASTMRARAN 1R




